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Laser-Direkt-Strukturierung von dreidimensionalen Schaltungstragern aus Pocan®

Ein wichtiger Trend bei der industriellen Produktion von
elektrischen und elektronischen Geraten geht zur Zeit
dahin, die einzelnen Bauelemente zu miniaturisieren und
gleichzeitig mit mehr Funktionalitat auszustatten. Ein er-
folgreicher Loésungsansatz sind dabei dreidimensionale,
spritzgegossene Schaltungstrdger aus Kunststoff (3D-
Molded Interconnect Devices, kurz: 3D-MID). Sie bieten
nicht nur ein hohes MalR an Gestaltungsfreiheit, vielmehr
lassen sich mit ihnen auch anspruchsvolle Mechatronik-
systeme verwirklichen, die elektrische und mechanische
Funktionen in sich vereinen.

Eine innovative Technologie zur Herstellung von 3D-MIDs
ist die Laser-Direkt-Strukturierung (LDS) der LPKF Laser
& Electronics AG. Mit ihm kdnnen Leiterbahnen und elek-
tronische Komponenten direkt, einfach und umweltscho-
nend (ohne Verwendung von Beiz- und Atzchemikalien)
auf die Schaltungstrager aus Kunststoff aufgebracht wer-
den. Das Verfahren zeichnet sich durch hdchste Flexibili-
tat beim Layoutwechsel aus. Aul3erdem hat es in jungster
Zeit bewiesen, dass sein Potenzial zur Miniaturisierung
noch langst nicht ausgereizt ist. Herkdmmliche Verfahren
stoBen dagegen in dieser Hinsicht bei vielen elektroni-
schen Bauteilen bereits an ihre Grenzen.

Das LDS-Verfahren basiert auf Thermoplasten, die eine
bestimmte metallorganische Komplexverbindung als Wirk-
additiv enthalten. Aus einem solchen Thermoplast wird ein
dreidimensionales Formteil gefertigt, auf dessen Oberfla-
che dann ein Laser ein hoch aufgeldstes Schaltungsbild
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.Schreibt“. Dabei verdampft der Laserstrahl die oberste
Polymerschicht und aktiviert darunter liegende Metallisie-
rungskeime des Wirkadditivs. Die aktivierten Bereiche
werden anschlieBend in einem stromlosen Metallisie-
rungsbad mit einer Kupferschicht versehen und gegebe-
nenfalls galvanisch nachverstarkt.

MaRgeschneiderte Polyester

LANXESS hat fur die Laser-Direkt-Strukturierung ver-
schiedene Typen seines Polyesters Pocan® entwickelt.
Sie sind so eingestellt, dass samtliche Prozessschritte von
der Materialvorbereitung bis hin zum fertigen Bauteil gut
beherrschbar sind (SpritzgieRen, Lasern, Metallisieren,
evtl. Léten).

Pocan® DP 7102 ist ein fiir das Spritzgiel3en ausgelegtes
PBT mit 25 % Mineralanteil, das verzugsfreie Formteile in
sehr guter Oberflachenqualitéat ergibt. Zusatzlich bieten wir
Pocan® TP 710-003 an. Mit ihm kénnen Profile extrudiert
werden, die sich anschlieBend im LDS-Verfahren zu
Schaltungstragern weiterverarbeiten lassen.

Pocan® DP T 7140 LDS fiir bleifreies Lotprozesse

Pocan® DP T 7140 LDS hat einen Glasfaser-/Mineralanteil
von 40 % und ist hochwarmeformbesténdig. Es eignet sich
fur bleibasierende und besonders fir bleifreie Lotprozesse
mit SnAg(Cu)-Legierungen. Dabei ist es sowohl den Tem-
peraturen des Dampfphasenlétens (ca. 230 °C) als auch
des Reflow-Lotens (Ofentemperaturen bis 275 °C) ge-
wachsen. Beide Lotverfahren sind bei der Herstellung von
3D-MIDs sehr verbreitet.




Pocan® fir die Laser-Direkt-Strukturierung

DP 7102 DP T 7140 LDS TP 710-003
PBT MD25 PET/PBT (GF+MD)40 PBT MD25

Spritzgiel3en Extrusion
Schmelztemperatur °C 225 255 225
HDT Methode Bf (0,45 MPa) °C 190 250 190
MVR (260 °C / 2,16 kg) c¢m3/10 min 10 21 (280 °C) 5
Bruchspannung MPa 55 100 61
Bruchdehnung % 2 11 3,3
E-Modul MPa 5600 12000 5500
Izod Schlagzéhigkeit 23 °C kJ/m2 25 25 40
Izod Kerbschlagzahigkeit 23 °C kJ/mz <10 <10 <10
Verarbeitungsschwindung (l&ngs / quer) % 1,3/1,3 0,21/1,04 1,4/1,4
Nachschwindung (langs / quer) % 0,3/0,3 0,07/0,19 0,3/0,3
Lineare Warmedehnung (langs / quer) 10K 0,6/0,9 0,36 /0,56 0,7/1,0
Dichte kg/m3 1565 1750 1565
Haftfestigkeit N/cm 12 - 14 8 12-14
Verarbeitungsempfehlung
Trocknung 4h/120°C
Schmelzetemperatur °C 260 - 280 270 - 290 260 - 280
Werkzeugtemperatur °C 80 - 100 80 - 120 80 - 100

Aktuelle Datenblatter zu den genannten Pocan Typen und Informationen zur LDS-Technologie erhalten Sie im Internet in

unserem TechCenter Semi-Crystalline Products (Link siehe unten).
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Pocan® ist eine eingetragene Marke der LANXESS Deutschland GmbH
Haftungsklausel fur Versuchsprodukte

Es handelt sich um ein Verkaufsprodukt im Versuchsstadium (Versuchsprodukt), dessen Entwicklung noch nicht abgeschlossen ist. Endgul-
tige Aussagen Uber Typkonformitat, Verarbeitungsféhigkeit, Langzeiterprobung unter verschiedenen Bedingungen o. &a. produktions- und
anwendungstechnische Parameter kdnnen daher nicht gemacht werden. Eine endgliltige Aussage Uber das Produktverhalten bei Einsatz
und Verarbeitung kann nicht getroffen werden. Jegliche Verwendung des Versuchsprodukts erfolgt au3erhalb unserer Verantwortung.

Die angegebenen Werte wurden, wenn nicht ausdriicklich anders angegeben, an genormten Prifkérpern bei Raumtemperatur ermittelt. Die
Angaben sind als Richtwerte anzusehen, nicht aber als verbindliche Mindestwerte. Bitte beachten Sie, dass die Eigenschaften durch die
Werkzeuggestaltung, die Verarbeitungsbedingungen und durch die Einfarbung unter Umsténden erheblich beeinflusst werden kénnen.

Der Verkauf unserer Produkte und unsere Beratung erfolgen nach Mafl3gabe unserer jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen.
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